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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren und Anordnung zum Aufbringen eines Unterlagebogens oder einer Gleitfolie 

® Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Anord- 
nung zum Aufbringen eines Unterlagebogens oder einer 
Gleitfolie auf einen Plattenzylinder einer Bogendruckma- 
schine. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren und eine An- 
ordnung zu schaffen, die es gestattet, mit einfachen Mit- 
teln und auf eine einfache Weise exakt eine Gleitfolie auch 
bei grolSformatigen Druckmaschinen aufzubringen. 
ErfindungsgemaB. wird die Aufgabe dadurch gelost, dass 
der Unterlagenbogen (19) oder die Gleitfolie (11) mit 
Passausnehmungen (12) versehen, mit den Passausneh- 
mungen (12) an den Registerelementen (6) der vorderen 
Ktemmeinrichtung (5) passgerecht angelegt und ge- 
klemmt werden, danach der Plattenzylinder (1) in D re- 
hung versetzt und die Andruckwalze (10) zum Aufbringen 

3 des Unterlagebogens (19) oder der Gleitfolie (11) an den 

3 Plattenzylinder (1 ) angestellt wird. 
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Beschreibung 

Verfahren und Anordnung zum Aufbringen eines Unterla- 
gebogens odereiner Gleitfolie auf einen Plattenzylinder ei- 
ner Bogendruckmaschine mit einer vorderen Klemmein- 
richtung und einer hinteren Klemm- und Spanneinrichuing 
zum Klemmen und Spannen einer am Umfang des Platten- 
zylinders anliegenden Druckplatte sowie mit der vorderen 
Klemmeinrichtung zugeordneten, eine registergerechte 
Lage der Druckplatte sichernden Registerelementen und ei- 
ner an die Oberflache des Plattenzylinders anstellbaren, die 
Druckplatte beim Aufbringen auf den Plattenzylinder an die 
Oberflache des Plattenzylinders angleichenden Andriick- 
walze. 

Zum Aufbringen einer Druckplatte auf den Umfang eines 
Plattenzylinders ist es allgemein ublich, den Druckplatten- 
anfang manuell Oder automatisch einer geoffneten vorderen 
Klemmeinrichtung zuzufuhrcn. Dabci wird die Druckplatte 
durch der vorderen Klemmeinrichtung zugeordneten Regi- 
sterelemente registergerecht in Umfangsrichtung des Plat- 
tenzylinders und in Seitenrichtung ausgerichtet sowie nach- 
folgend geklemmt. Nach dem Klemmen des Druckplatten- 
anfangs wird durch Drehen des Plattenzylinders die Druck- 
platte auf die Oberflache des Plattenzylinders aufgezogen. 
Dabei wird, urn eine Anpassung der aufzubringenden und 
eine Eigensteifigkeit aufweisenden Druckplatte an die Ober- 
flache des Plattenzylinders zu realisieren, eine Andriick- 
walze an den Plattenzyhnder angestellt. Die Andriickwalze 
wird durch Friktion oder zwangsweise mit einer solchen Ge- 
schwindigkeit angetrieben, dass die Urnfangsgeschwindig- 
keit der Andriickwalze und die des Plattenzylinders uberein- 
stimmen. Nachdem das Plattenende durch die Drehung des 
Plattenzylinders der hinteren Klemin- und Spanneinrichtung 
zugefuhrt wurde, wird es geklemmt und nachfolgend die 
Druckplatte gespannt (DE-G 94 21 044). 

Beim Spannen der Druckplatte besteht insbesondere bei 
groBformatigen Maschinen das Problem, dass aufgrund der 
Reibung zwischen der Unterseite der Druckplatte und der 
Oberflache des Plattenzylinders bzw. eines Unterlagebogens 
groBe Spannkrafte aufgebracht werden miissen, wobei auf 
den Anfang der Druckplatte nurein Bruchteil der am Druck- 
plattenende angreifenden Spannkrafte wirken, wodurch es 
zu einer ungleichmafiig auf dem Plattenzylinder anliegen- 
den Druckplatte kommen kann. 

Aufgrund der zwischen der Unterseite der Druckplatte 
und der Oberseite des Plattenzylinders bzw. des Unterlage- 
bogens bestehenden groBen Gleitreibungskoeffizienten wird 
auBerdem ein sogenanntes Riicken der Druckplatte auf dem 
Plattenzylinder erschwert. 

Um diese Nachteile zu beseitigen, ist es bekannt, zwi- 
schen der Unterseite der Druckplatte und der Oberflache des 
Plattenzylinders bzw. des Unterlagebogens eine geringe 
Gleitreibung zu realisieren, indem eine Gleitfolie vorgese- 
hen wird, deren Flache einen niedrigen Gleitreibungskoeffi- 
zienten aufweist. Diese Gleitfolien sind z. B. als selbstkle- 
bende Folien ausgebildet. Beim Aufbringen dieser Gleitfo- 
lien auf den Plattenzylinder ist es erforderlich, dass zwei 
Personen im Bereich des Druckplattenanfangs die Gleitfolie 
auf die Oberflache des Plattenzylinders bzw. des Unterlage- 
bogens, in Umfangs- und Seitenrichtung ausgerichtet, auf- 
kleben. Nachfolgend wird die Gleitfolie von Hand auf die 
Oberflache des Plattenzylinders bzw. des Unterlagebogens 
aufgestrichen, wobei diese vollstandig, d. h. blasen- und fal- 
tenfrei aufliegen muss, um ein Durchdriicken durch die 
Druckplatte, was zu Fchldruckstcllcn fuhrcn kann, zu vcr- 
meiden. 

Diese Verfahrensweise ist zeitaufwendig sowie umstand- 
lich und bei groBformatigen Druckmaschinen nur schwer 
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beherrschbar. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren und eine An- 
ordnung zu schaffen, die es gestattet, mit einfachen MitteLn 
und auf eine einfache Weise exakt eine Gleitfolie auch bei 
5 groBformatigen Druckmaschinen aufzubringen. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch ein Verfahren 
nach den Merkmalen der Anspriiche 1 oder 2 und einer An- 
ordnung nach den Merkmalen des Anspruchs 3 gelost. 

Die mit der erfindungsgemaBen Losung erzielten Vorteile 
to bestehen insbesondere darin, dass auf eine einfache und un- 
komplizierte Weise, unter Verwendung bereits in Druckma- 
schinen zum registergerechten Aufbringen sowie fur den 
Druckplattenwechsel vorgesehener Mittel, ein Unteriagebo- 
gen und/oder eine Gleitfolie auf den Plattenzylinder aufge- 
15 bracht werden kbnnen, wobei es durch die erfindungsge- 
maBe Losung erst moglich ist. eine Gleitfolie auf einen Plat- 
tenzylinder einer groBformatigen Bogenmaschine aufzu- 
bringen. 

An einem Ausfuhrungsbeispiel soil die Erfindung naher 
20 erlautert werden. In den zugehorigen Zeichnungen zeigen 
Fig. 1 einen Plattenzylinder in schematischer Seitenan- 
sicht, 

Fig. 2 eine schematische Darstellung einer vorderen 

Klemmeinrichtung, 
25 Fig. 3 eine Gleitfolie in der Draufsicht, 

Fig. 4 eine weitere Ausfiihrungsform in der Draufsicht, 
Fig. 5 die Ausfiihrungsform gem. Fig. 4 in der Seitenan- 

sicht. 

In Fig. 1 ist ein Plattenzylinder 1 mit einer in einer Zylin- 

30 dergrube 2 angeordneten, aus einer oberen Klemmschiene 3 
und einer unteren Klemmschiene 4 bestehenden vorderen 
Klemmeinrichtung 5 dargestellt. 

In der vorderen Klemmeinrichtung 5 sind weiterhm Regi- 
sterelemente 6 angeordnet. In der Zylindergrube 2 ist auBer- 

35 dem eine hi mere Klemm- und Spanneinrichuing 7 vorgese- 
hen, die ebenfalls eine obere Klemmschiene 8 und eine un- 
tere Klemmschiene 9 aufweist. Dem Plattenzylinder 1 ist 
eine Andriickwalze 10 zugeordnet, die wahlweise an die 
Oberflache des Plattenzylinders 1 anstellbar ausgefuhrt ist. 

40 Die Andriickwalze 10 erstreckt sich Uber die Breite des Plat- 
tenzylinders 1. 

Zum Aufbringen einer Druckplatte auf den Plattenzylin- 
der 1 ist es ublich, die Druckplatte mit PaBausnehmungen an 
den Registerelementen 6 anzulegen. Nachfolgend wird die 

45 vordere Klemmeinrichtung 5 geschlossen, der Plattenzylin- 
der 1 in Pfeilrichtung 13 gedreht sowie gleichzeitig die An- 
driickwalze 10 an den Plattenzylinder 1 angestellt und so die 
Druckplatte der Oberflache des Plattenzylinders 1 angepaBt. 
Das Ende der Druckplatte wird der geoffneten hinteren 

50 Klemm- und Spanneinrichuing 7 zugefuhrt, durch SchlieBen 
der hinteren Klemm- und Spanneinrichtung 7 fixiert und 
nachfolgend die Druckplatte gespannt. 

Soil eine Gleitfolie 11 auf die Oberflache des Plattenzy- 
linders 1 aufgebracht werden, wird diese in einer z. B. fur 

55 das Stanzen von Druckplatten vorgesehenen Plattenstanze 
mit PaBausnehmungen 12 versehen. Zum Aufbringen der 
Gleitfolie 11 wird diese mit den PaBausnehmungen 12 an 
den Registerelementen 6 angelegt und nachfolgend die vor- 
dere Klemmeinrichtung 5 geschlossen. Damit ist die Gleit- 

60 folie 11 paBgerecht in Umfangs- und Seitenrichtung auf dem 
Plattenzylinder fixiert. Weist die dem Plattenzyhnder 1 zu- 
gewandte Flache der Gleitfolie 11 eine Klebeschicht auf, ist 
es erforderlich, diese in einem Bereich zwischen der Vorder- 
kante 14 der Gleitfolie 11 und der Kanalkante 15 der Zylin- 

65 dergrube 2 mit cincr Schutzfolic 16 zu verschen, um die 
Gleitfolie 11 problemlos wieder entfernen zu konnen. 

Nach dem Fixieren der Gleitfolie 11 mittels der vorderen 
Klemmeinrichtung 5 wird die Andriickwalze 10 an den Plat- 
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tenzy Under 1 angestelit und dieser in Pfeilrichtung 13 ver- 
dreht, bis das Ende der Gleitfolie 11 im Bereich vor der hin- 
teren Klemm- und Spanneinrichtung 7 auf der Oberflache 
des Plattenzylinders 1 fixiert ist. Nachfolgend kann die vor- 
dere Klemmeinrichtung geoffnet und die Druckplatte an den 
Registerelementen 6 angelegt und die Druckplatte auf be- 
kannte Weise auf den Plattenzylinder 1 aufgebracht werden, 
Es ist auch moglich, vor dem Anlegen der Druckplatte den 
mil der Schutzfolie 16 versehenen Abschnitt der Gleitfolie 
11 zu entfernen, indem dieser entlang der Kanalkante 15 ab- 
getrennt wird. 

Soli eine Gleitfolie 11 mit einer abgeschragten Vorder- 
kante 17 im Bereich der Kanalkante 15 angeordnet werden, 
wird die Gleitfolie 11 mit einer Hilfsfolie 18 verbunden und 
diese mit PaBausnehmungen 12 versehen. Nachfolgend wird 
die Gleitfolie 11 mit der Hilfsfolie 18 an den Registerele- 
menten 6 angelegt, die vordere Klemmeinrichtung 5 ge- 
schlosscn und die Gleitfolie 11 mittcls der Andriickwalze 10 
auf den Plattenzylinder 1 aufgezogen. Danach wird die vor- 
dere Klemmeinrichtung 5 geoffnet, die Hilfsfolie 18 ent- 
nommen und die Verbindung zwischen Hilfsfolie 18 und 
Gleitfolie 11 gelost, so dass die abgeschragte Vorderkante 
17 im Bereich der Kanalkante 15 positioniert ist. 

Es ist auch moglich, statt einer Gleitfolie 11 einen Unter- 
lagebogen 19 auf den Plattenzylinder 1 aufzubringen, wobei 
auch nacheinander ein Unterlagebogen 19 und eine Gleitfo- 
lie 11 aufgezogen werden konnen. 

Aufstellung der verwendeten Bezugszeichen 

1 Plattenzylinder 

2 Zylindergrube 

3 obere Klemmschiene 

4 untere Klemmschiene 

5 vordere Klemmeinrichtung 

6 Registerelement 

7 hintere Klemm- und Spanneinrichtung 

8 obere Klemmschiene 

9 untere Klemmschiene 

10 Andriickwalze 

11 Gleitfolie 

12 PaBausnehmung 

13 Pfeilrichtung 

14 Vorderkante 

15 Kanalkante 

16 Schutzfolie 

17 abgeschragte Vorderkante 

18 Hilfsfolie 

19 Unterlagebogen 
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Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Aufbringen eines Unterlagebogens 
oder einer Gleitfolie auf einem Plattenzylinder einer 
Bogendruckmaschine mit einer vorderen Klemmein- 
richtung und einer hinteren Klemm- und Spanneinrich- 
tung zum Klemmen und Spannen einer am Umfang des 
Plattenzylinders anliegenden Druckplatte sowie mit 
der vorderen Klemmeinrichtung zugeordneten, eine re- 
gistergerechte Lage der Druckplatte sichernden Regi- 
sterelementen und einer an die Oberflache des Platten- 
zylinders anstellbaren, die Druckplatte beim Aufbrin- 
gen auf den Plattenzylinder an die Oberflache des Plat- 
tenzylinders angleichenden Andriickwalze, dadurch 
gckcnnzcichnet, dass der Untcrlagcnbogcn (19) odcr 
die Gleitfolie (11) mit PaBausnehmungen (12) verse- 
hen, mit den PaBausnehmungen (12) an den Register- 
elementen (6) der vorderen Klemmeinrichtung (5) paB- 
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gerecht angelegt und geklemmt werden, danach der 
Plattenzylinder (1) in Drehung versetzt und die An- 
driickwalze (10) zum Aufbringen des Unterlagebogens 
(19) oder der Gleitfolie (11) an den Plattenzylinder (1) 
angestelit wird. 

2. Verfahren zum Aufbringen eines Unterlagebogens 
oder einer Gleitfolie auf einem Plattenzylinder einer 
Bogendruckmaschine mit einer vorderen Klemmein- 
richtung und einer hinteren Klemm- und Spanneinrich- 
tung zum Klemmen und Spannen einer am Umfang des 
Plattenzylinders anliegenden Druckplatte sowie mit 
der vorderen Klemmeinrichtung zugeordneten, eine re- 
gistergerechte Lage der Druckplatte sichernden Regi- 
sterelementen und einer an die Oberflache des Platten- 
zylinders anstellbaren, die Druckplatte beim Aufbrin- 
gen auf den Plattenzylinder an die Oberflache des Plat- 
tenzylinders angleichenden Andriickwalze, dadurch 
gckcnnzcichnet, dass cine mit einer abgeschragten Vor- 
derkante (17) im Bereich einer der vorderen Klemm- 
einrichtung (5) zugewandten Kanalkante (15) zu posi- 
tionierenden Unterlagebogens (19) oder einer Gleitfo- 
lie (U) mit einer Hilfsfolie (18) verbunden wird, die 
Hilfsfolie (18) wird mit PaBausnehmungen (12) verse- 
hen, mit den PaBausnehmungen (12) an den Register- 
elementen (6) der vorderen Klemmeinrichtung (5) paB- 
gerecht angelegt sowie geklemmt, danach der Platten- 
zylinder in Drehung versetzt und die Andriickwalze 

(10) zum Aufbringen des Unterlagebogen (19) oder der 
Gleitfolie (11) an den Plattenzylinder (1) angestelit und 
nach dem Aufbringen des Unterlagebogens (19) oder 
der Gleitfolie (11) die vordere Klemmeinrichtung (5) 
geoffnet und die Hilfsfolie (18) entfemt wird. 

3. Anordnung zum Aufbringen eines Unterlagebogens 
oder einer Gleitfolie auf einem Plattenzylinder einer 
Bogendruckmaschine mit einer vorderen Klemmein- 
richtung und einer hinteren Klemm- und Spanneinrich- 
tung zum Klemmen und Spannen einer am Umfang des 
Plattenzylinders anliegenden Druckplatte sowie mit 
der vorderen Klemmeinrichtung zugeordneten, eine re- 
gistergerechte Lage der Druckplatte sichernden Regi- 
sterelementen und einer an die Oberflache des Platten- 
zylinders anstellbaren, die Druckplatte beim Aufbrin- 
gen auf den Plattenzylinder an die Oberflache des Plat- 
tenzylinders angleichenden Andriickwalze, dadurch 
gekennzeichnet, dass zum Ausrichten auf dem Platten- 
zylinder (1) der Unterlagebogen (19) oder die Gleitfo- 
lie (11) mit den Registerelementen (6) der vorderen 
Klemmeinrichtung (5) korrespondierende PaBausneh- 
mungen (12) aufweisen und eine nach dem Klemmen 
durch die vordere Klemmeinrichtung (5) wahrend einer 
Drehung des Plattenzylinders (1) den Unterlagebogen 
(29) oder die Gleitfolie (11) an den Plattenzylinder (1) 
fuhrende Andriickwalze (10) vorgesehen ist. 

4. Anordnung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Unterlagebogen (19) oder die Gleitfolie 

(11) im Bereich der Vorderkante (17) mit einer die PaB- 
ausnehmungen (12) aufnehmenden Hilfsfolie (18) ver- 
sehen ist. 

5. Anordnung nach Anspruch 3 und 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Hilfsfolie (18) losbar mit dem 
Unterlagebogen (19) oder der Gleitfolie (11) verbun- 
den ist. 
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